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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vonichtung zur HerstelluDg von einfach gefalteten, in Form 
einer gestapelten Packung ineinander gelegten Papier- od.dgl. -blattern, fur die Verwenduns im Haus- 
halt und ftir industrieUe Zwecke. ** 

Bei bisher bekannten Vorrichtungen dieser Art wurden die Papierbiatter gewdhnlich baiftig gefaltet 
5 urn eine Packung zu erhalten, deren GrOfle fur die Einbringung in einen Behaiter od.dgl. geeignet war" 
Es hat sich nun aber herausgestellt, dafi es inHinsichtauf die Wirtschaftlichkeit wUnschenswert ist die 
Grdfle der ungef a lteten Better zu verringern, ohne aber gleichzeitig die Gesamtabmessungen der in einer 
Packung ineinander gelegten gefalteten Blatter 2U verandern. DasZiel der vorliegenden Erfindung besteht 
in der Schaffung einer moglichst einfachen Vorrichtung, welche es ermoglicht. dafi die Blatter aufier- 
10 mittig gefaltet werden.wobei die beiden Faltteile jedesBlattes verschiedene Langen aufweisen. 

Die erfindungsgemafie Vorrichtung geht von einer bekannten Faltvorrichtung aus, welche mit einem 
Paar, zwei kontinuierliche, in die Vonichtung eingefUhrte Papierstreifen in Blatter bestimmter Unge 
schneidender Regelwalzen, einem die geschnittenen Blatter von den Regelwalzen abhebenden Abhebe- 
organe. einem Paar die geschnittenen Blatter nach dem Verlassen der Regelwalzen aufnehmender Fait- 
15 walzen und einem Paar hin- und hergehender, die durch die Faltwalzen eingeleitete Faltung vollenden- 
der Faltstangen ausgestattet ist. 

Die Erfindung besteht bei einer derartigen bekannten Vorrichtung im wesentlichen darin, daB zwecks 
einfacher auBermittiger Faltung der Blatter der Durchmesser der Faltwalzen grower ist als der der Regel- 
walzen und dafi die Faltwalzen mit dergleichen Winkelgeschwindigkeit rotieren wie die Regelwalzen. 
20 Zweckmafiig ist hiebei die Anordnung so getroffen, daB der Abstand zwischenden Regelwalzen und 
den Faltwalzen geringfUgig kleiner als die Unge eines geschnittenen* Blattes ist, so dafi die Faltwalzen 
den Weltertransport der geschnittenen Blatter iibernehmen, bevor diese aufierhalb der Forderwirkung der 
Regelwalzen gelangen. Bei einer bevorzugten AusfUhrungsform ist am Umfang jeder Faltwalze in an sich 
bekannterWeise eine Vielzahl von in Abstanden voneinander angeordneten, jedes Blatt wahrend des ersten 
25 Teiles der Faltung zeitweilig erfassenden Greifern vorgesehen, wobei zweckmafiig der Abstand zwischen 
aufeinanderfolgenden Greifern, in Richtung des Umfanges jeder Faltwalze gemessen, gleich ist der dop- 
pelten Lange des langeren Teiles des aufiermittig gefalteten, geschnittenen Blattes. 

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand von zwei Ausfuhrungsbeispielen schematisch dargestellt. 
Fig. 1 der Zeichnung zeigt eine Stirnansicht der gemafi der Erfindung ausgebildeten Vorrichtung zur Her- 
30 stellung eines einfach gefalteten Blattes und Fig. 2 zeigt eine abgeanderte AusfUhrungsform davon. 

Nach der in Fig. l dargestellten AusfUhrungsform besteht die Vonichtung aus zwei einander ahnli- 
chen Haiften, von welchen eine jede mit einem Satz von Walzen versehen ist. Der Hnfachheit halber 
sind die in der rUckwartigen Haifte der Vorrichtung befindlichen Walzen mit 1,2 usw # bezeichnet, wah- 
rend die entsprechenden Walzen der vorderen Haifte der Vorrichtung mit 1\2* usw. bezeichnet sind. 
35 Die Walzen 1,2 und l\2* sind ZufUhrungswalzen, welche die Zufuhrung von zwei Papierstreifen zur 
Vorrichtung regeln. Mit 3 und 3' sind Schneidwalzen uud mil 4 und 4* sind Reglerwab;en bezeichnet, 
welche die Lange der geschnittenen Papierbiatter bestimmen. Jede der Reglerwaizec 4 und 4' sind mit 
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diametral einander gegenuber angebrachten Schlltzen 5 und 5' versehen, wetehe mil au S den enrspre- 
S ScteidwalLu vorstebendeu Messem zusammenwirken. wobei die ScMitze in ^r ^gler^- 
ze gegen die Schlitze ia der andem Reglerwalze um 90° versttzt sind , so daiJ die Papierblatter etoand r 
SSpen nachdem ste von den beiden Streifen abgeschnitten wurden. Die Walzen 6 und 6' stad Fait- 
5 IScbe die geschnittenenBiatter von den Reglerwalzen 4 und 4" Uberneh men ^ J^S" 
Terwalzen 4 und 4* und den Faltwalzen 6 und 6> sind Abhebestangen 7 vorgesehen welche die g^hnitte- 
^ BlT«er von den Reglerwalzen 4 und 4' abheben und sie in die Faltwalzen 6 und 6 eMta D 
Durchmesser der FaltwaLn ist um ein Geringes groBer als der der Reglerwalzen 4.4' und jede Fdtti. 
fa an ihremumfangmit durch Anschlage gesteuerten Greifern 8.9.10.11 veisehen. welche die gescluut- 
m ^B^nTrbSreichender Faltwalzen ergreifen.Unmittelbar unterhalb der Faltwalzen sxnd schwenk- 
ST^^F^SS U und 12' mit gekrUmmten Armen 13 und 13' vorgesehen. deren Bewegung 
lh £L deraTg^uerr wird. daB Jsich aufwans und abwarts bewegen 

der Papierblatter 14 bewirken. wenn diese die Faltwalzen verlassen. und die Papierblatter in dem Auf 
nahmebebalter 15 zu einer Packung zusammenlegen. w^wairi- 
Wahrend desBetriebes der Vorrichtnng tritt die Papierbabn 16 von einer Abspulrolle m d » *J£* 
<re Halfte der Vorricbtung ein und wird von den Walzen 1 und 2 vorwartsbewegt. welche einen FUzbelag 
£ gewahxleisten einen dauernden Reibungsantrieb, welcber eine "Vf***** 

SI der mr die Reglerwalze 4 erforderlicben genauen Paplerlangen aufrecbt erbaU. Der balbe Durch- 
messer der Reglerwalze 4 bestimmt die Unge der einzelnen Papierblatter. „,„ 
Nach dem Verlassen der Walzen 1 und 2 gelangt die Paplerbahn zwtochen die Scbneidwa^ , > i» 
welcber ein aus dieser Walze vorstehendes Messer befestigt ist und die Reglerwalze 4 welche mit zwet 
2 Z> leneinander versetzten Schlltzen 5 und mit entlang der in der Bewegungsnchtung rUckw*d- 
«n K L dSitzes angeordneten Zapfen versehen ist. Wenn das aus der Walze 3 vorstehende Messer 
rlTn ^ScbUtz Tder W aL 4 eingreift. so wird das Papier an dieser Stelle abgetrennt und eta Papier- 
25 Sa^ gebildei Da^ atgetrennte Blattlwegt sich welter um den Umfang der Walze 4 und wird hieber von 
2fc gehalten. Wenn die in der Bewegungsricbtung vorne gelegene Kante d. [t^^Tj^ 
ZLnLn lunkt-eneicht in welcbem sich die Walze 4 und die Walze 4« nahezu beruhren, hebt die um 
SSCSSSSi der Um fangs nache der Walze 4 angeordnete Abhebestange 7 das Blatt von er 
Beim Abheben des Blattes fordern die Walzen 4 und 4' das Blatt senkrecbt nach untenxn die 
30 FaSalzen 6 und 6'.Der Abstand zwischen denjenigen Punkten. in welchen sich d e Walzen 4 nd 4 „ - 
hezu beruhren nnd denjenigemPunkt.in welchem sich die Walzen 6 und 6' fast berUhren 
Sung Z besonderenMaL kritisch nnd wird derart festgelegt.daB die Walzen 6 und 6 die Be^«ung 
^Srund dessen Ftthrung iibernehmen. bevor noch die Befotderung und FUhrung des Blattes durch die 

35 ™ 7£H Vl^r durch die rUckwartige Halfte der Vorricbtung gefiihrt und dort verarbeitet wird. 
35 wird gii^eMg eXierstreifen 17 von eirL zweiten Abspulrolle in ^^'JZ te fvorfch- 
S£te der Vorricbtung gefuhrt und dort verarbeitet. Die Arbeitsgange in der vorderen Halfte der Vomch 
fES?*** rUckwartigen Halfte der Vorrichtung sind derart ^f^ ab S— ^ " 
zum zVltounkt in dem die vordere Kante des rUckwartigen Blattes in senkrechter Stellung in Anlage an 
40 ZZSEZ 6 6' ist nnd in welcbem die rUckwartige Kante dieses Blattes die 

ISBt *to to der Bewegungsricbtung vorne liegende Kante des vorderen Blattes von der in ider Bewegn gs 
• Ifch Jg vie Ueglden^ante und von der in der Bewegungsricbtung hinteren Kante des rUckwartigen 

Maschine v-beitete erste Blatt wird dann von den Faltwalzen 6 
45 und 6' deren Durchmesser um einen vorbestimmten berechneten Betrag grafier ist als der D«chm«ser 
£r Walzen 4 und 4'. angetrieben. wobel ein Vlertel des Umfanges der Faltwalzen 6 und BM , we- 
senOichen der Unge der gefalteten Blatter entsprlcht. Dadurch. dafl die Durchmesser der FaUwalzen 6 
Sm? gr5Ber sind als die Durchmesser der Walzen 4 und 4' und femer dadurch. dafl *e Faltwaton 6 
"d 6' mit derselben Geschwindlgkeit angetrieben werden. wle die Walzen 4 und 4'. wb< V«-dte 
50 Faltwalzen den Antrleb des rUckwartigen geschnittenen Blanes Ubernehmen das Blan um eh* Snecke 
weSr befdrdert. welche der Halfte der Differenz der Umfange der Faltwalzen 6 nnd 6 und der Wal- 

^ ^i^Wet wird, wenn das durch die vorderen Walzen verarbeitete Biatt du^h d^h- 
tungUndurchgefUhrtunddurchdieFaltwalzen 6 und 6' angetrieben wird. dieses Blatt um dieselbe Strecke 
55 weiter beWrdert. 
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Kde der Faltwalzen-6 und 6' 1st mlt zwei federbelasteten Greifem 8. 9, 10. U, welche urn 180° ge- 
genelnander versetzt slnd, versehen und welters mlt zwei keUformlg proflUerten und vorsprlngenden 
Schnelden 18,19.20.21. welche ebenfall, urn 180° gegenelnander versetzt slnd.- Die Ebene der Grelfer 
hegt in einem recbten Wlnkel zur Ebene der Schnelden. Die Arbeltsvelse Jer Faltwalzen 1st zeitllch der- 
5 art eingesteUt. daB dann. wenn elne der aus der Faltwalze 6 vorspringenden Schnelden genau In horizon- 
taler Lage 1st. dlese Schnelde genau mit elnem der federbelasteten Grelfer zusammenfallt. welcher an 
dieser SteUe in zur Ganze geoftaetem Zustand 1st. Die federbelasteten Grelfer werden durch in geeigne- 
ter Weise angeordnete Anschlage bzw. Nocken geoflnet und geschlossen. 

Wenn man nun wieder das geschnittene Blatt. welches in der rUckwartigen Halfte der Vorrichtung 
10 verarbeitet wurde. betrachtet, so wird dieses Blatt gerade von den Faltwalzen 6 und 6' angetrieben und 
vorwarobewegt. Bevor der Antrieb des Blattes tatsachlich beginnt. wird die in der Bewegungsrichtung 
vorne Uegende Kante des Blattes von der aus der Faltwalze 6 vorstehenden Schnelde 19 in den Grelfer 10 
der Faltwalze 6 1 geschoben. Der Greifer schlieflt sich urn die Kante des Blattes unmittelbar nachdem die 
vorsprlngende Schnelde zurOckgezogen wird. wenn die Faltwalzen rotieren. Wahrend sich der Greifer urn 
15 die Kante des Blattes scMleBt. bewegt sich die Faltstange 12' nach oben In einen Schlitz. welcher fur 
ihren Eingriff in die Faltwalze 6' vorgeseben 1st. Die Faltstange errelcht das Ende ihrer Bewegung unmit- 
telbar dann. wenn der Greifer geschlossen 1st. Wenn nun die Faltwalze 6' welter rotlert. so gelangt das 
geschnittene Blatt in eine Lage auBerhalb der Faltstange. Unmittelbar vor der Vollendung der Drehbe- 
wegung um 90°. aiTnet sich der Greifer und die Faltstange senkt sich und legt das gefaltete Blatt in die 
20 honzontale Lage. Da dieses Blatt das erste Blatt in der Packung ist. so wird das geschnittene Blatt durch 
die Wukung der aus der Faltwalze 6' vorsprlngenden Schnelde 20. welche es in den Greifer 8 der Falt- 
rtl*^' CX2entrisch « cfaItet ' d - h - ta "er Weise, daB derFaltbug nicht in der Mine zwischen 
den belden Enden des Blattes liegt, unmittelbar nachdem der Greifer 10 seine Offnungsbewegung beginnt 
und die Faltstange 12' sich zu senken beginnt. Gleichzeitig wird die in der Bewegungsrichtung vorne lie - 
25 gende Kante des nachsten in der vorderen Halfte der Vorrichtung verarbeiteten Blattes ebenfalls In den 
Greifer 8 elngeschoben. Wahrend die Faltwalzen welter rotieren, schlieBt sich der Greifer 8 und Obernimmt 
die Ftthrung des exzentrisch gefalteten Blattes von der Faltwalze 6' und der in der Bewegungsrichtung vor- 
ne liegenden Kante des zweiten. in der vorderen Halfte der Vorrichtung verarbeiteten Blattes. Der in der 
Bewegungsrichtung rUckwarts Uegende TeU desersten Blattes und der In der Bewegungsrichtung vorne lie - 
30 gende Tell de, zweiten Blattes folgen nun dem Umfang der Faltwalze 6 bis zu einem Punkt, welcher 
knapp vor der Erreichung elnes Winkels von 90* liegt. In diesem Stadium arbeiten die aus der Faltwal- 
ze 6 vorstehende Schnelde 18 und der Greifer 11 der Faltwalze 6' in derselben Weise. wie die aus der 
Faltwalze 6 vorstehende Schnelde 19 und der Greifer 10 der Faltwalze 6\ wie dies beim ersten Blatt be- 
schrleben wurde, 

35 Die Faltstange 12 arbeitet ebenfalls in derselben Weise wie die Faltstange 12' und der in der Bewe- 
gungsrichtungriickwartsliegendeTeildes ersten Blattes wird zusammen mit dem in der Bewegungsrichtung 
vorne liegenden TeU des zweiten Blattes in die horizontal Lage gebracht.u.zw. in der entgegengesetzten 
Richtung zu dem in der Bewegungsrichtung vorne liegenden TeU des ersten Blattes und dem in der Bewe- 
gungsrichtung rUckwarts Uegenden Teil des zweiten Blattes. Wenn die Faltwalzen 6 und 6' eine Umdrehung 

40 durchgefuhrt haben. so wurden im senkrechten TeU de, Behalters 15 drei ganze auBermittig gefaltete Pa- 
pierbisrter und einBlatteU gestapelt.wobei dieLange des Stapels grofier ist als die Halfte der Lange elnes 
jeden einzelnen Blattes. 8 

Bel der in Fig. 2 dargesteUten Ausfuhrungsform der Vorrichtung 1st die allgemeine Bauweise dieser 
Vorrichtung der in Fig. 1 dargesteUten ahnlich. nur haben die Faltwalzen. welche in diesem Falle mit 

45 22 und 22 bezeichnet slnd. die Form von Zapfenwalzen und die Fa'tstangen. welche mit 23 und 23* be- 
zeichnet sind.sind gerade, anstatt gekrummt. 

Bei dieser Anordnung wird dasPapier von einerAbspulroUe durch die rUckwartigen Einbiegewalzen 24 
und 25 gefUhrt. welche die Papierbahn mittels einer aus der Walze 25 vorstehenden Schnelde 26 welche 
nut einem V-fermigen SchUtz 27 in der Walze 24 zusammenpaBt. eingebogen wird. Dieser Bug wird in 

o0 die Papierbahn in Abstanden. welche der genauen Lange des Blaues entsprechen. gedrilckt. Von den Ein- 
biegewalzen 24 und 25 gelangt die Papierbahn zwischen die Zufiihrungswalze 28 und die geschlitzte Wal- 
ze 29. welche den Antrieb bewerkstelligen. Die Zufiihrungswalze 28 bewerkstelligt einen Reibungsantrieb 
und gewahrleistet die unveranderliche Zufuhrung von genauen Paplerlangen. wie sle von der Walze 29 
welche die Lange des Blattes bestimmt. benotigt werden. Die Papierbahn gelangt dann zwischen die' 

55 Schneidwalze 30 und die geschUtzte Walze 29, wobei die Schneidwalze mit einem vorstehenden Messer 
und die geschUtzte Walze mlt einem Schlitz versehen ist. Die in der Bewegungsrichtung rUckwarts Ue- 
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Me der Faltwalzen 6 und 6' 1st mit zwei federbelasteten Greifera 8,9, 10, 11. welche um 180° m- 
geneinander versetzt sind, versehen und welters mit zwei keilformig profllierten und vorspringenden 
Schneiden 18,19,20.21, welche ebenfalls um 180° gegeneinander venetzt sind. Die Ebene der Greifer 
liegt in einem rechten Winkel zux Ebene der Schneiden. Die Arbeitsweise Jer Faltwalzen 1st zeitiich der- 
o art eingestellt. daB dann. wenn eine der aus der Faltwalze 6 vorspringenden Schneiden genau in horizon- 
taler Lage ist. diese Schneide genau mit einera der federbelasteten Greifer zusammenfallt. welcher an 
dieser Stelle in zut Ganze geoffnetem Zustand ist. Die federbelasteten Greifer werden durch in geeigne- 
ter Weise angeordnete Anschlage bzw. Nocken geofTnet und geschlossen. 

Wenn man nun wieder das geschnittene Blatt, welches in der ruckwartigen Halfte der Vorrichtune 
10 verarbeitet wurde, beuachtet, so wird dieses Blan gerade von den Faltwalzen 6 und 6' angetrieben und 
vorwartsbewegt. Bevor der Antrieb des Blattes taUachlich beginnt. wird die in der Bewegungsrichtung 
vorne Uegende Kante des Blattes von der aus der Faltwalze 6 vorstehenden Schneide 19 in den Greifer 10 
der Faltwalze 6' geschoben. Der Greifer schlieflt sich um die Kante des Blattes unmittelbar nachdem die 
votspringende Schneide zurUckgezogen wird. wenn die Faltwalzen rotieren. Wahrend sich der Greifer um 
15 die Kante des Blattes schlieflt, bewegt sich die Faltstange 12' nach oben in elnen Schlitz. welcher fur 
ihren Eingriff in die Faltwalze 6* vorgesehen ist. Die taltstange erreicht das Ende inter Bewegung unmit- 
telbar dann. wenn der Greifer geschlossen ist. Wenn nun die Faltwalze 6' weiter rotiert. so gelangt das 
geschnittene Blatt in eine Lage auBerhalb der Faltstange. Unmittelbar vor der Vollendung der Drehbe- 
wegung um 90°. dffnet sich der Greifer und die Faltstange senkt sich und legt das gefaltete Blatt in die 
20 horizontal Lage. Da dieses Blatt das erne Blan in der Packung ist. so wird das geschnittene Blatt durch 
die Wirkung der aus der Faltwalze 6' vorspringenden Schneide 20, welche es in den Greifer 8 der Falt- 
walze 6 1 schiebt. exzentrisch gefaltet. d.h. in der Weise. daB der Faltbi^ nicht in der Mine zwischen 
den beiden Enden des Blattes liegt, unmittelbar nachdem der Greifer 10 seine Offnungsbewegung beginnt 
und die Faltstange 12' sich zu senken beginnt. Gleichzeitig wird die in der Bewegungsrichtung vorne lie - 
25 gende Kante des nachsten in der vorderen Halfte der Vorrichtung verarbelteten Blattes ebenfalls In den 
Greifer 8 eingeschoben. Wahrend die Faltwalzen welter rotieren, schlieBt sich der Greifer 8 und ubernimmt 
die FOhrung des exzentrisch gefalteten Blattes von der Faltwalze 6' und der in der Bewegungsrichtung vor- 
ne liegenden Kante des zweiten, in der vorderen Halfte der Vorrichtung verarbeiteten Blattes Der in der 
Bewegungsrichtung rllckwarts liegende Teil des ersten Blattes und der in der Bewegungsrichtung vorne lie- 
30 gende Teil des zweiten Blattes folgen nun dem Umfang der Faltwalze 6 bis zu einem Punkt, welcher 
knapp vor der Erreichung eines Winkels von 90° liegt. In diesem Stadium arbeiten die aus der Faltwal- 
ze 6 vorstehende Schneide 18 und der Greifer 11 der Faltwalze 6* in dereelben Weise. wie die aus der 
Faltwalze 6 vorstehende Schneide 19 und der Greifer 10 der Faltwalze 6*. wie dies beim ersten Blart be- 
schrieben wurde, 

35 Die Faltstange 12 arbeitet ebenfalls in denelbea Weise wie die Faltstange 12' und der in der Bewe- 
gungsrichtungrtlckwartsliegendeTeil des ersten Blattes wird zusammen mit dem in der Bewegungstichtung 
vorne liegenden Teil des zweiten Blattes in die horizontal Lage gebracht, u. zw. in der entgegengesetzten 
Richtung zu dem in der Bewegungsrichtung vorne liegenden Teil des ersten Blattes und dem in der Bewe- 
gungsrichtung rllckwarts liegenden Teil des zweiten Blattes.Wenn die Faltwalzen 6 und 6' eine Umdrehuug 

40 durchgefuhrt haben. so wurden im senkrechten Teil des Behaiters 15 drei ganze auBermittig gefaltete Pa- 
pierbiatter und einBlatteil gestapelt, wobei dieUnge des Stapels grofier ist als die Halfte der Lange eines 
jeden einzelnen Blattes. 

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsform der Vorrichtung ist die allgemeine Bauweise dieser 
Vorrichtung der in Fig. 1 dargestellten ahnlich. nur haben die Faltwalzen, welche in diesem Falle mit 

45 22 und 22 bezeichnet sind, die Form von Zapfenwalzen und die Fa'tstangen. welche mit 23 und 23* be- 
zeichnet sind, sind gerade, anstatt gekriimmt. 

Bei dieser Anordnung wird dasPapier von einer AbspulroUe durch die rilckwartigen Einbiegewalzen 24 
und 25 gefuhrt, welche die Papierbahn mittels einer aus der Walze 25 vorstehenden Schneide 26 welche 
mit emem V-formigen Schlitz 27 in der Walze 24 zusammenpaBt. eingebogen wird. Dieser Bug wird in 

o0 die Papierbahn in Abstanden, welche der genauen Lange des Blattes entsprechen. gedrtlckt. Von den Ein- 
biegewalzen 24 und 25 gelangt diePapierbahn zwischen die Zufuhrungs walze 28 und die geschlitzte Wal- 
ze 29, welche den Antrieb bewerkstelligen. Die ZufUhrungswalze 28 bewerkstelligt einen Reibungsantrieb 
und gewahrleistet die unveranderliche Zufuhrung von genauen Papieriangen, wie sie von der Walze 29 
welche die L3nge des Blattes bestimmt. benotigt werden. Die Papierbahn gelangt dann zwischen die' 

55 Schneidwalze 30 und die geschlitzte Walze 29. wobei die Schneidwalze mit einem vorstehenden Messer 
und die geschlitzte Walze mit einem Schlitz versehen Ist. Die In der Bewegungsrichtung rllckwarts lie- 
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dergelegten Papier- od.dgl. -Mattern, mil cinem Paar. zwei konttaulerliche, in die Vorricbtun* einse- 
fUbne Papientreifen in Blatter bestlmmtet Unge schneidender Regelwalsen. einen, die g e2i2en 
vTLTJZ R ^ zen ; b i ebend - Abhebeorgan. einem Paar die geschnittenen Blatt nach den, 
Verlas«n de Rege walzen aufnehmender Faltwalzen und elnem Paar bin- und hergehender.die darcb die 
ft V0Uendender ^latangen.dadurch gekennzelcbnet. daB zwecks einfacher 
auBermimger Faltung der Blatter der Durchmesser der Faltvalzen (6. 6') grbfier fat afa der der Regelwal- 

w^L(lT) FaltWalZCn (6,6 ' } 8lCiCheD Winkel « eschwIn Weit rotieren vde dfc £get 

tn «n ?i S^? 5 ^ AnSpr " Cb h dadUICh « ekennze i^°et. daB der Abstand zwfachen den Regelwal- 
! H I'm V? r 3ltW ! 1Zen <6, 60 ***** Welner 318 die Lan 8 e etaes geschnittenen mattes far 
Hil fpJ ; f W r D ( !' 6 > denWeItettrans P°« dergeschnittenen Blatter Ubernehmen.bevor diese auBer- 
halb der FOrderwirkung der Regelwalzen (4.4") gelangen. 

r« Jl^*™*??? ," aCh ADSprUCh 1 ° der 2 ' d3durch g eke ^ichnet. daB am Umfang jeder Faltwalze 
, , a', l / n dCh bekaimIer Weke eIne Vielzahl von ia Ab *a°4™ vonelnander angeordneten. jede, Blatt 
15 wahrend des ersten Teiles der Faltung zeitweilig erfassenden Greifern (8.9. 10. 11) vorgesehen fat. 

4. Vomchtung nach Ansprucb B.dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen aufeinanderfol- 
genden Greifem (8.9.10.11). in Richtung des Umfanges jeder Faltwalze (6. 6') gemessen. gleich der 
doppelten Lange des langeren Teiles des auBermittig gefalteten. geschnittenen Blatfe, fat! 



(Hiezu 2 Blatt Zeichnung en) 



Druck; Ing.E. Voytjech, Wien 
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